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ZINSSER® ALLCOAT
Exterior Satin

BESKRIVELSE PAFORING & FORTYNDING: PENSEL

Seerdeles holdbar maling til trae, metal, murveerk, plastik, beton og Brug pensler med syntetiske hér.

Metal Cladding. Fungerer ogsd som heeftegrunder uden forudgdende

slibning. PAFORING & FORTYNDING: RULLE

Sammensaetningen af bindemidler ggr at produktet udvikler naturlig Brug syntetiske ruller.

resistens overfor mug og skimmel.

Ved anvendelse p& metal anvendes ALLCOAT ® Exterior Satin som PAFORING & FORTYNDING: AIRLESS

topcoat ovenpd en rustgrunder. Dysestgrrelse: 17. Tryk: 140 - 170 bar.

ANVENDELSE

ALLCOAT @ Exterior Satin er ideel til udendgrs overflader sdsom trae, RENGORING AF UDSTYR / SPILD

plastik, galvaniseret metal, stél, metal cladding, nedbrudt bitumen, Renggr malevaerktgj og evt. spild med hdndvarmt saebevand.
mursten, sten, beton mv.

ALLCOAT ©® Exterior Satin kan anvendes som grunder og heefter direkte BEMARK

pd blanke overflader uden forudgdende slibning. P de fleste overflader 1. ALLCOAT ® Exterior Satin anbefales ikke til overflader, som
er det ungdvendigt at grunde farst. konstant st8r under vand eller er udsat for vandp&virkning

ALLCOAT @ Exterior Satin forebygger revner og blzerer og beskytter mod

regn og sveere / skiftende vejrforhold. gennem lzengere tid.

ALLCOAT ® Exterior Satin p&fgres som et 2-lags system: 2. Det anbefales at slibe og affedte nye/ubehandlede overflader
1. lag primer og forsegler overfladen. 2. lag giver finish og vejrbestandighed. inden pafgring af ALLCOAT ® Exterior Satin.
Knaster og harpiksudtraek forsegles med Zinsser B-I-N®. 3. ALLCOAT ® Exterior Satin er ikke egnet til pafering pé nye
Nye eller ubehandlede og harpiksholdige traeoverflader primes fgrst med Plastisol- eller pulverlakerede plader.
Zinsser Bin Aqua eller Bulls Eye 123 plus. 4. PVDF Cladding skal behandles med RUST-OLEUM PVDF primer,
inden pafgring af ALLCOAT ® Exterior Satin.
TEKNISKE DATA 5. ALLCOAT ® Exterior Satin er ikke rustbeskyttende. Bart metal
Veegtfylde: 1,25 skal derfor forst p&fgres en egnet rustgrunder.
Glansgrad. Satin glans 30 (ved 60 °) 6. Overflader med rust skal fgrst pafgres RUST-OLEUM® Peganox®
Tarstofindhold: 40% eller Noxyde Plus.
Vanddamp-
gennemtraengelighed: Sd = 0,18 m (V2 EN ISO 7783)
SIKKERHEDSDATA
TORRETIDER v/ 20° C/RH 50% VOC indhold: 80 g/l
Bergringstar: 1 time VOC kategori: A/d
Genbehandling: 1 time VOC greenseveerdi: 130 g/I (2010)
Gennemhaerdet: 7 dggn Bemaerk: Lzes sikkerhedsdatablad og informationer
Téler regn efter: 1 time P& etiketten.
ANBEFALET VAD FILMTYKKELSE HOLDBARHED / OPBEVARING
100 pm/lag Minimum 2 &r fra produktionsdato i udbnede spande, forudsat produktet
ANBEFALET TOR FILMTYKKELSE oopbevareos tﬂrt,gi T(ali:t lukket origi_nal_err:(ballagﬂe ved temperaturer mellem
40 pmy/lag 5° og 35° C. Ma ikke opbevares i direkte sollys.
TEORETISK RAKKEEVNE
8 - 12 m2?/ltr/lag
PRAKTISK RAEKKEEVNE

Praktisk raekkeevne afhaenger af mange faktorer sdsom overfladens
porgsitet og stand samt materialespild under pafgring.

Ved péfaring pé porgse overflader — f.eks. uhgvlet trae - vil reekkeevnen
veere reduceret til 4 — 8 m? pr Itr.

Det er generelt tilstraekkeligt at pafgre 2 lag. Det anbefales dog at pafgre
endnu et lag pd meget udsatte omrader sdsom udhaeng, sélbaenke o.lign.

OVERFLADEFORBEREDELSE

Overfladen skal vaere ren, tgr, i god stand og fri for stgv, snavs, fedt, olie,
voks, mug mv. Overfladen afrenses med Grovrenser 14. Begroninger afvaskes
med et egnet middel. Fglg producentens forskrifter herfor.

BRUGSANVISNING
Produktet skal omrgres grundigt fgr brug.

ARBEJIDSBETINGELSER
Temperatur >10° C / luftfugtighed under 85%.

Datablad udarbejdet: 07.04.2026 /Ifk

Betingelser: Informationerne i dette datablad er ifglge vor bedste overbevisning korrekte og er opgivet i god tro. Da forbrugerens arbejdsforhold ligger udenfor vor kontrol, kan vi ikke patage os noget
ansvar for de resultater, som denne opnar ved produktets anvendelse. Produktet skal opbevares, handteres og paferes i overensstemmelse med sidst reviderede datablad, som findes pa vor hjemmeside,
eller som kan rekvireres hos teknisk service pa 9712 7266. Det er forbrugerens ansvar at veere i besiddelse af det nyeste datablad. RUST-OLEUM Europe forbeholder sig retten til uden varsel at aendre i

det tekniske datablad.
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