HENSOTHERM® HEenfEL

Teknisk datablad .

HENSOGRUND WB Green ﬂf/

Vandbaseret, 1-komponent akrylprimer til galvaniserede eller sandblaste profiler
(undtagen stobejernssgjler) efter manuel rustfjernelse og til overflader af rustfrit stal

OVERFLADER / PRODUKTEGENSKABER / MILJ@

Overflader: Stal (Sa 2,5, St 3, PSt 3), galvaniseret stal, rustfrit stal

Non-VOC, VOC <1g/m? ved den kreevede lagtykkelse
Ingen faremaerker
God indtreengningsevne pa overflader, hvor rust er blevet fiernet manuelt
God vedhaeftning pa galvaniserede overflader

® Velegnet til baeredygtigt byggeri, f.eks. DGNB eller Minergie-(A-/P-)Eco; VOC-emissionsklasse A+, AgBB-testet,
registreret i DGNB Navigator: DT4DUX

® Fri for halogener, TCEP, SVHC, bly, cadmium, kviksalv, brom, silikone og blgdggrere

= DGNB: Med systemkomponenterne HENSOGRUND WB Green, HENSOTHERM® 410 KS / 421 KS og
deeklakken HENSOTOP WB Green kan DGNB-kvalitetsniveauerne Q 1-4 opnas.

PRODUKTDATA
HENSOGRUND WB Green

Farve: Gra, mat | Emballagesterrelser: 5 kg og 10kg
Forberedelse: Produktet skal omrgres grundigt inden brug!

Fortynding og/eller rengering med vand

Opbevaring og transport: Transport og opbevaring ved temperaturer mellem + 5 °C og + 30 °C.
Spandene skal beskyttes mod frost og direkte sollys! Abnede spande skal lukkes omhyggeligt.

Holdbarhed: Uabnede spande: Mindst 12 maneder fra fremstillingsdatoen ved en opbevaringstemperatur pa + 20 C.
Ved hgijere eller lavere temperaturer kan minimumsholdbarheden blive reduceret.

Anvendelse pa sandblaste overflader Sa 2,5

Vaegtfylde (g/ml) Raekkeevne (m?kg) Terstofindhold (%)
1,17 5,7 42

Forbrug (kg/m?) Vad lagtykkelse (um) Tor lagtykkelse (pm)
0,233 200 80

Overfladeforberedelse af stalflader

Sandblaesning i henhold til Sa 2,5 i overensstemmelse med DIN EN ISO 12944-4,

medium (G) ruhed pa overfladen i overensstemmelse med DIN EN ISO 8503-1

Hvis sandblaesning ikke er mulig, sa maskinel forberedelse til St 3, metallisk blank

Fjern al forurening, der forringer vedhaeftningsevnen

Manuel rustfjernelse af korroderede overflader, f.eks. med stalbarstning, maskinel forberedelse,
(minimumskrav PSt 3 / St 3) eller sandsvirpning

Korrektionsfaktorerne for ru overflader i henhold til ISO 19840 skal tages i betragtning.

Anvendelse pa galvaniserede overflader

Vagtfylde (g/ml) Raekkeevne (m?/kg) Tarstofindhold (%)
1,17 5,7 42

Forbrug (kg/m?) Vad lagtykkelse (um) Ter lagtykkelse (um)
0,175 150 60
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Overfladeforberedelse for galvaniserede flader

De galvaniserede komponenter skal i henhold til DIN EN ISO 12944-4 veere heerdede (opvarmede) faor pafgring af
HENSOGRUND WB Green (bleeredannelse!).

For pafering skal alle vedhaeftningsforringende stoffer fiernes fuldsteendigt, f.eks. ved renggring, afvaskning eller -
afhaengigt af forureningsgraden - ved sandsvirpning, slibning, vask med oplgsningsmidler eller hgjtryksrensning
Yderligere oplysninger om metoder til forberedelse af overfladen findes i DIN EN ISO 12944-4.

Anvendelse pa overflader af rustfrit stal

Vagtfylde (g/ml) Raekkeevne (m?kg) Tarstofindhold (%)
1,17 5,7 42
Forbrug (kg/m?) Vad lagtykkelse (um) Tor lagtykkelse (um)
0,175-0,233 150-200 60-80

Overfladeforberedelse for flader af rustfrit stal

Fjern al forurening, der forringer vedhaeftningsevnen
Overflader af rustfrit stal skal ggres ru, f.eks. med en sliberondel (kornstgrrelse 200 - 300)

INSTRUKTIONER

Anbefaling ved temperaturer
paca.+20°C

~|LS

airless rulle / pensel
Dysestorrelse (tommer) 0,011-0,015 -
Tryk (bar) 120-150 -
TLT* pr. lag (pm) 80 60-80
Fortynding (%) 0-3 0-3
*TLT = Ter lagtykkelse
Torretid ved 60 pm tor lagtykkelse Rumtemperatur + 20 °C

Bergringstar: efter ca. 60 minutter

Kan overmales med sig selv: efter ca. 24 timer

Kan overmales med HENSOTHERM®: efter 24 timer

Hvert lag skal vaere gennemtart far naeste lag pafgres (fingerneglshardhed).
PAFQRING
For pafering af HENSOTHERM®
Far pafering af HENSOTHERM® skal al forurening, der forringer vedhaeftningsevnen, fiernes helt.

Oplysning om terretid: Ved tarre lagtykkelser (TLT) > 80 um (maks. 160 um) og lave temperaturer forlaenges terretiden
til mindst 7 dage (!) far der igen kan overmales med HENSOTHERM®.

Under paferingen skal overfladetemperaturen pa de dele, der skal behandles, veere mindst + 5 °C over dug-

== D:" Luft- og overfladetemperaturer: Bedst ved + 15 °C til + 25 °C, ikke under + 10 °C og ikke over + 30 °C!
punktet af den omgivende luft!

(',?' Relativ luftfugtighed max. 80 %

Bemaerk: Direkte kontakt med frisk betonslam skal undgas!
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PRODUKTSYSTEMER
Produkter
Primer HENSOGRUND WB Green
Intumescerende . HENSOTHERM® 410 KS, HENSOTHERM® 421 KS
brandha&mmende maling
Topcoat HENSOTOP SB, HENSOTOP WB Green, HENSOTOP 2K PU.
alt efter opgaven (Kan leveres i flere forskelige farver)

SIKKERHED PA ARBEJDSPLADSEN

U Ved alt arbejde med HENSOGRUND WB Green skal de gaeldende regler for arbejdssikkerhed
og forebyggelse af ulykker overholdes.
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Oplysningerne heri afspejler det nuveerende niveau af vores tekniske tests og erfaring med brugen af dette produkt. Dette fritager dog ikke keber/bruger for dennes pligt til pa eget ansvar grundigt at undersege vores
materialer for deres egnethed il det tilsigtede formal baseret pa forholdene pa det pageeldende sted. Retskrav om erstatning som felge af, at dette produkt bruges til andre formal eller pa andre mader end heri beskrevet
uden forudgaende skriftlig godkendelse, udelukkes og kan ikke fremsaettes mod os. | betragtning af, at vi ikke har nogen indflydelse pa forholdene pa stedet og de forskellige faktorer, der kan pavirke brugen af produktet og

dets anvendelse kan en garanti for resultater eller erstatningsansvar, uanset de retlige grunde, ikke udledes af denne information eller af mundtlig radgivning ydet af en af vores medarbejdere, medmindre vi kan anklages

for forseet eller grov forsemmelse. © Rudolf Hensel GmbH 07/24
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