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Kan pafgres direkte pa fastsiddende rust

Traenger gennem rust ned til sund overflade
Forsteklasses vedhaeftning pa anden klasses overflade
Stort indhold af rusthindrende pigmenter

Nem at pafgre med pensel, rulle eller sprgjte
Okonomisk, minimal overfladeforberedelse
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9169 EPOXY RUST PRIMER

BESKRIVELSE

2-K High Build rustgrunder med enestdende vedhaeftning pé og korrosions-
beskyttelse til manuelt afrensede og rustne staloverflader.

ANVENDELSE

9169 anvendes pa rustne stdloverflader, hvor der kun er foretaget lettere
manuel afrensning. Kan overmales med 9180 Primer og 9100 Topmalinger,
hvorved det giver enestdende beskyttelse mod steerke kemikalier, syrer,
alkalier og oplgsningsmidler. Taler jeevnlig kemisk renggring og hgj luftfug-
tighed.

TEKNISKE DATA

Veaegtfylde: 1,34 kg/ltr
Glansgrad: Blank
Korrosionsklasse: C4 hgj beskyttelse
Tarstofindhold: 58,5 vol.%
Varmeresistens: 150° C (tgr varme)

Blandingsforhold: 1:1 (Volumen)

TORRETIDER v/ 20° C/RH 50%

Bergringstar: 2 timer

H&ndteringster: 4 timer

Genbehandling: Efter 16 timer, men inden 72 timer
Gennemheerdet: 8 dage

Pot Life: 4 timer for en 5 Itrs blanding v/ 20° C
Induktionstid: 1 time

ANBEFALET VAD FILMTYKKELSE
85 um

ANBEFALET TOR FILMTYKKELSE
50 ym

TEORETISK RAKKEEVNE

11,7 m2/ltr

PRAKTISK RAKKEEVNE

Praktisk reekkeevne afhaenger af mange faktorer sdsom overfladens
porgsitet og stand samt materialespild under pafaring.

OVERFLADEFORBEREDELSE

Fedt, olie, stgv, m.v. afvaskes med et alkalisk rensemiddel eller ved
hgjtryks(damp)rensning. Rust, rustskaller, glgdeskaller og nedbrudt maling,
afrenses manuelt eller til St 2/3 (ISO 8501-01 : 1988). Stgrre overflader
kan sandblaeses til Sa 2 (ISO 8501-01 : 1988), blaeseprofil max. 50 my.
Mattér fastsiddende sund maling, tjek forenelighed. Overfladen skal vaere
ren og ter under péfgring.

BRUGSANVISNING

Rgr begge komponenter godt igennem, fgr de blandes sammen.
Haerderen haeldes i basen. Der omrgres grundigt til produktet er jaevnt.
Brug under ingen omstaendigheder High-Speed boremaskine eller andre
High-Speed omrgrere.

ARBEJDSBETINGELSER

Luft- og overfladetemperatur 5° - 35° C. Luftfugtighed under 85%.
Overfladetemperatur skal vaere 3° C over dugpunktet.

PAFORING & FORTYNDING: PENSEL

Fortynd med op til 10% RUST-OLEUM Fortynder 160.

Brug pensler med lange naturhdr, gerne engangs pensler.
PAFGRING & FORTYNDING: RULLE

Fortynd med op til 10% RUST-OLEUM Fortynder 160

Brug polyamidruller med 8-12 mm luv, gerne engangsruller.

PAFORING & FORTYNDING: AIRLESS
Fortynd med op til 10% RUST-OLEUM Fortynder 160.
Dysestgrrelse: 13 - 18. Tryk: 125 - 200 bar.

Undgd overdreven lagtykkelse.

PAFORING & FORTYNDING: LUFTSPR@ITE
Fortynd med op til 20% RUST-OLEUM Fortynder 160.
Dysestgrrelse: 1,2 -2,2 mm. Lufttryk: 2 - 4 bar.
Undgd overdreven lagtykkelse.

RENGO@RING AF UDSTYR / SPILD
RUST-OLEUM Fortynder 160

BEMARK
Maks. filmtykkelse pr. lag: 100 um tgr svarende til 175 pm vad.

SIKKERHEDSDATA

VOC indhold: 371 g/l

VOC klar til brug: 458 g/l

VOC Kategori: Alj

VOC greenseveerdi: 500 g/I

Bemeerk: Lees sikkerhedsdatablad og informationer
pé etiketten.

HOLDBARHED / OPBEVARING

Min. 5 &r fra produktionsdato i udbnede spande, forudsat produktet opbevares i taet
lukket originalemballage p3 et kgligt, tert og frostfrit sted ved temperaturer mellem
5° og 35° C. M3 ikke opbevares i direkte sollys.

Datablad udarbejdet: 14.05.25 / Ifk

Betingelser: Informationerne i dette datablad er ifglge vor bedste overbevisning korrekte og er opgivet i god tro. Da forbrugerens arbejdsforhold ligger udenfor vor kontrol, kan vi ikke patage os noget
ansvar for de resultater, som denne opnar ved produktets anvendelse. Produktet skal opbevares, handteres og paferes i overensstemmelse med sidst reviderede datablad, som findes pa vor hjemmeside,
eller som kan rekvireres hos teknisk service pa 9712 7266. Det er forbrugerens ansvar at veere i besiddelse af det nyeste datablad. RUST-OLEUM Europe forbeholder sig retten til uden varsel at eendre i

det tekniske datablad.
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