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5401WB EPOXY
IMPRAGNERINGSPRIMER

Forbedrer vedhaeftning pa
porgse mineralske flader

* Impraegnering af porgse og lgse overflader

* Kan pafgres let fugtige overflader

KNOW-HOW TO PROTECT™
WWW.ARMA-TUBE.DK



http://www.rust/

5401WB IMPRAGNERINGSPRIMER

BESKRIVELSE RENG@RING AF UDSTYR / SPILD
Vandbaseret 2K Epoxy Impraegneringsprimer til beton og andre porgse, Vand.

mineralske overflader.

ANVENDELSE

Impraegneringsprimer 5401WB anvendes p& beton og murvaerk og er BEMZARK

primaert beregnet til rulle- og penselpéfering. Giver god vedhaeftning p&

N " . Fgdevarer skal opbevares adskilt fra rum, der bliver behandlet,
porgse, mineralske overflader inden pdfgring af RUST-OLEUM Pegakote.

eller tildeekkes grundigt.
TEKNISKE DATA

Veaegtfylde: 1,04 kg/lItr

Glansgrad: Blank SIKKERHEDSDATA

Tarstofindhold: 38 vol.%, 38 veegt% VOC indhold: 65 g/l

Blandingsforhold: Base : Haerder = 4 : 1 (Volumen) VOC kategorli' Afj

TORRETIDER v/ 20° C/RH 50% VOC graenseveerdi: 140 g/I

Bergringstar: 6 timer Bemaerk: Lees sikkerhedsdatablad og informationer
H&ndteringstar: 8 timer pé etiketten.

Genmalingstar: Efter 8 timer og inden 72 timer

Gennemhaerdet: 72 timer HQ!.DBARHE!) / OPBEVARING .
Pot Life: 2 timer Minimum 3 &r i udbnede spande, forudsat produktet opbevares i teet
Induktionstid: 5 minutter lukket originalemballage ved temperaturer mellem 5° og 35° C.
ANBEFALET VAD FILMTYKKELSE

80 um

ANBEFALET TOR FILMTYKKESLE

28,5 um

TEORETISK RAKKEEVNE

12,5 m2/Itr

PRAKTISK RAKKEEVNE

Praktisk reekkeevne afhaenger af mange faktorer sdsom overfladens
porgsitet og stand samt materialespild under pafgring.

OVERFLADEFORBEREDELSE

Ny beton skal haerde og tgrre i min. 30 dage inden pafgring af 5401WB.
Fedt, olie, stav, m.v. afvaskes med et alkalisk rensemiddel eller ved
hgjtryks- (damp)rensning. Cementslam, Igs og usund beton slibes af og
vaskes evt. med Tenozid 15. Haerdemidler skal fjernes fuldstaendigt.
Store flader skal slibes eller svirpes med gasbraender. Profil max. 0,5 mm.
Skader i betonen repareres med 5180 Epoxy Repair Mortar.

Mindre (harfine) revner og huller repareres med plasticpadding.
Overfladen skal vaere ren og tgr (maks. 4% fugt) under péfgring af 5401.

BRUGSANVISNING

Ra@r begge komponenter godt igennem, fgr de blandes sammen.
Haerderen haeldes i basen. Bland komponenterne med omrgrer ved
LAV hastighed.

ARBEJDSBETINGELSER

Materiale- og overfladetemperatur mellem 10° og 35° C, Iuftfugtighed
under 85%.

PAFORING & FORTYNDING: PENSEL
Brug pensler med lange naturhdr. Kan fortyndes med maks. 5% vand.

PAFORING & FORTYNDING: RULLE

Brug ruller med 12 mm polyester luv. For struktur overflade anvendes
ruller med 14 — 18 mm luv.

Kan fortyndes med maks. 5% vand.

Datablad udarbejdet: 04.10.2023 / is

Betingelser: Informationerne i dette datablad er ifelge vor bedste overbevisning korrekte og er opgivet i god tro. Da forbrugerens arbejdsforhold ligger udenfor vor kontrol, kan vi ikke patage os noget
ansvar for de resultater, som denne opnar ved produktets anvendelse. Produktet skal opbevares, handteres og paferes i overensstemmelse med sidst reviderede datablad, som findes pa vor hjemmeside,
eller som kan rekvireres hos teknisk service pa 9712 7266. Det er forbrugerens ansvar at veere i besiddelse af det nyeste datablad. RUST-OLEUM Europe forbeholder sig retten til uden varsel at zendre i
det tekniske datablad.
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